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Stanzbleche fur Buchdruckautomaten

Universell fir alle Materialien einsetzbar

Betriebe, die taglich Stanz-
arbeiten zu erledigen haben,

sind beim  Einkauf ihrer
Stanzbleche oft in Unsicherheit
iber die Qualitat dieser

Bleche. In der Praxis stellt sich
dann sehr bald heraus, dass
die Lebensdauer der Bleche
nicht so hoch ist, wie man es
eigentlich erwartet hat. Folglich
muss nach kurzer Zeit wieder
ein neues angeschafft werden.

Die von uns angebotenen
Stanzbleche haben eine Harte,
die fast so hoch ist, wie die der
Schneid- und Perforierlinien,
was den Vorteil hat, dass sich
die Linien nicht, oder kaum in
das Stanzblech einsetzen.

Einige weitere Vorziige:

Hohere Standzeiten.
Keine Gratbildung, dadurch saubere Stanzarbeiten

Leichtes Spannen der Bleche durch eine hinten im Spanntuch
eingearbeitete Stahlschiene

Das Blech liegt gut im Zylinder an, somit ist es hervorragend
geeignet zum Anstanzen von Etikeften

Die Stanzbleche sind fiir alle Stanz-, Nut-, Prage- und
Perforierarbeiten geeignet.

Stanzblech fir OAZ mit Spanntuch

Durch die vielseitige Verwend-
barkeit und lange Nutzungs-
daver kénnen die Kosten in
diesem  Bereich  gesenkt
werden. Diese Stanzbleche
werden in allen Groen fir
sdmtliche zum Stanzen verwen-
deten  Buchdruckautomaten
gefertigt. Sonderanfertigungen
sind kein Problem.

Die Preise richten sich nach
Gréfle, Hartegrad und
Blechstérke; auf Anfrage teilen
wir sie lhnen gerne mit!

Es lassen sich alle Papier-, Karton-, sowie viele Folienarten darauf

verarbeiten.

Die Stanzbleche fir folgende Maschinen sind standardméBig mit einer Lieferzeit von etwa einer Woche lieferbar:

Maschinentyp

Original Heidelberger
Tiegel

Original Heidelberger
Zylinder

Format [mm]

260 x 380
340 x 460

380 x 520
400 x 570
400 x 585
460 x 585

Maschinentyp Format [mm]
460 x 640
540 x 720
560 x 770
570x 770
570 x 820
640 x 890
640 x 900

Zylinder

Maschinentyp Format [mm]
Grala 580 x 750

Président 720 x 1000
Condor 710 x 1010
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Blindpragung

Diese Papierveredelung liefert
ein Relief. Sie ist lediglich durch
die Erhdhung oder Vertiefung
auf dem Druckgut festzustellen.
Der Blindpragedruck kann
allein  oder mit anderen
Prégedruckverfahren  ange-
wendet werden.

Beliebte Anwendungen sind
das Veredeln von Visitenkarten
und das Blindprégen von
Briefpapieren, Titelseiten von
Jahresberichten, Présentations-
mappen und Verpackungen.

Vom Pragen und Stanzen

in einem Arbeitsgang

Pragen und Stanzen in Papier
waren iber Jahrzehnte hinweg
zwei vollig separate Arbeits-
gdinge.

Die Auflage musste zweimal
durch die gleiche Stanz- bzw.
Buchdruckmaschine. Zuerst mit
dem Prégewerkzeug und
anschlieBend mit einer
Stanzform. Da beide Werk-
zeugarten Fertigungstole-
ranzen aufwiesen, war es
lange Zeit nicht méglich eine
kombinierte Prége-/Stanzform
in der nétigen Prazision zu
fertigen. Ein Problem ist die

Der Darstellungsbereich reicht
von feinsten Details bis zu grof3-
flachigen Obijekten. Als Prége-
werkzeug dient eine 7 mm
dicke Messingplatte, die je
nach Motiv mechanisch bear-
beitet wird. Das zu prégende
Material wird zwischen der
Gravur und einer Gegenform
gepresst. Je nach Papier- oder
Kartondicke wird die Tiefe der
Gravur / Pragung definiert. Die
Hséhe der Prégung ist also
abhéngig von Materialdicke
und -qualitat.

Blindpragung

exakte Positionierung zueinan-
der und ein zweites die gleich-
zeitige Erzeugung des richtigen
Prage-/Stanzdruckes. Dies er-
fordert eine exakte Hohen-
abstimmung.

Dies ist mittels innovativer Laser
und CNC Fréstechniken mdg-
lich. Auch die Positionierung ist
durch die Verwendung identi-
scher digitaler Daten praziser
geworden.

Diese Vorraussetzungen er-
méglichen es uns, Stanzformen
mit integrierten Prégewerk-
zeugen zu liefern. Hierbei wird

Folienpragung

Der Folienpragung zeichnet
sich zumeist durch metallischen
Glanz aus. Aber auch andere
gléinzende Effekte auBer Gold
und Silber, kénnen erreicht
werden. Fir Spezialeffekte
werden auch nichtmetallisierte
Mattfolien eingesetzt, zum
Beispiel weiBe Folien auf
dunkel eingeférbtem Karton
oder Matt- und Glanzfolien in

Prégung in Blindenschrift

der Prégestempel passgenau in
den Holzgrundkérper der
Stanzform platziert. Die richti-
ge Hoéhe der Pragung wird
durch einen Aluminiumgrund-
kérper eingestellt. Geringe
Hohendifferenzen kénnen
durch Zurichten des Prage-
stempels kompensiert werden
[identisch wie das Zurichten
der Schneidlinien].

Diese Arbeitsweise erspart
lhnen einen kompletten
Arbeitsgang!

Kombination. Als Prégestempel
fungiert auch hier eine Gravur
aus spanend bearbeitetem
7mm dickem Messing. Bei der
Folienpragung 18st der erhshte
Teil der erwdrmten Gravur
[100°-200° je nach Maschi-

ne] den wirksamen Folienfilm

Prégewerkzeug mit Patrize

Folienprégung

vom Trégermaterial und presst
ihn  gleichzeitig auf das
Druckgut. Fir eine einwand-
freie Haftung der Folie auf
verschiedenen  Oberfléchen
stehen diverse Folientypen zur
Verfigung.

Pragung von Blindenschrift

Gesetzliche Vorgaben machen
es erforderlich, Verpackungen
mit Blindenschrift zu versehen.
Folgende kostengiinstige
Ldsung halten wir bereit: Wir
liefern lhnen einen Messing-
prégestempel mit allen magli-
chen Lochkombinationen fijr
die korrekte Blindenschrift.
Auftragsbezogen liefern wir

dazu eine Patrize, die die not-
wendigen Kombinationen zur
Erstellung des gewiinschten
Schriftzuges aktiviert.

Man hat also nur die einmali-
gen Kosten fir den ,Standard-
stempel” und anschlieffend
lediglich die weitaus geringe-
ren Kosten fir eine Schriftzug
gebundene Patrize.

Prégeform mit Aluminium-Unterbau und Patrize



RUstzeiten verkirzen mit Fertigzurichtungen

Fertigzurichtungen  oder
auch Pertinaxmatrizen
werden bei uns im Hause
nach dem Datensatz fiir die
Stanzform mit einer speziel-
len Frése gefertigt. In eine
Pertinaxplatte werden
Kandle, die dem Rillbild der
Form entsprechen, einge-
frast. Die Matrize und die
Stanzform werden auBer-
dem mit Passléchern
versehen, damit der
Ristvorgang problemlos
erfolgen kann. Zusétzlich
werden die Matrizen am
Rand angefast, damit sie

F
sich nicht im Stanzgut h
abdricken. Von der
Rickseite ist die Matrize mit
einer Klebefolie versehen, e I e T
damit sie auf der BLRET
e ll'_

Gegenstanzplatte abgesetzt
werden kann. Diese Art
Gegenzurichtung funktio-
niert auch im Original
Heidelberger Zylinder.
Voraussetzung ist aller-
dings, dass das Stanzblech
sehr grindlich gesdubert
wird (z.B. mit Citosol), damit
die Klebung der Matrize gut
hélt. Man sollte nach dem
Absetzen der Matrize auf
dem Blech im Zylinder noch
einmal manvell nachpres-
sen, um die Klebung zu ver-
bessern. Mit der Pertinax-
matrize ersparen Sie sich
das manuelle Zuschneiden
der Kanalnuten und senken
die Riistzeit deutlich!

Eine Stanzform wird mit
Pass-Stiften und Gummiringen
versehen. Die ist eine Vorberei-
tungsarbeit zum Einriisten der
Pertinaxmatrize. Vorne rechts
und oben Bildmitte sieht man
zwei Passlécher, in die noch
keine Stifte eingesetzt wurden.
An diesen Léchern kann man
erkennen, ob die Stanzform auch
nachtréglich mit einer
Pertinaxzurichtung ausgeristet
werden kann. Wenn die Lécher
in der Stanzform enthalten sind,
dann ist auch die nachtrégliche
Anfertigung einer
Pertinaxmatrize méglich.

Ein Stift mit Gummiring
in der VergréBerung.

Die Pertinaxmatrize
wird mit Hilfe der Pass-Stifte
in die Stanzform eingepasst.

Es gibt einen leichten Klick-Ton,
wenn sie auf dem Stift festsitzt.

Jetzt wird die Schutzfolie der
Klebung abgezogen, und die
Mairize kann auf dem Gegen-
stanzblech abgesetzt werden.
Abgesetzt wird sie mit einem
Stanzvorgang ohne
Bogenzufiihrung. Beim Absetzen
werden die Stifte nach unten
gedriickt. Sie kénnen entweder
in der Form verbleiben und bei
Folgeauftréigen wieder
verwendet werden, oder sie
werden bei Auftragende
herausgenommen und zusammen
mit den Gummiringen fiir andere
Stanzformen verwendet.

Bei Fragen zu diesem Thema wenden Sie sich gerne an unsere Auftragsbearbeitung!
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Die Feinlasertechnik - und ihre unendlichen Maglichkeiten...

Die Einsatz- und Materialvielfalt wird Sie begeistern

Neben der Herstellung von ® Fotogravuren Als mégliche Materialien
Stanzformen bieten wir als ® Karten zu sind einsetzbar: .
Dienstleistung die Laserfein- unterschiedlichen ® Papier ® Einbrennen von
bearbeitung an. Hierbei erfolgt Anléssen z.B. ® Pappe / Wellpappe Farben
ein berhrungsloses Schneiden Glisckwunschkarten, PP Papp ® Gummi
von Etiketten, Labeln und Hochzeitskarten, @® Holz ® MDE-Platten
Stickern.  Filigranschnitte in festliche Karten zu ® Stein
Kartonagen und d&hnlichen Weihnachten oder ® Stoffe @ Kunststoffe
Materialien sind genauso Ostern c (auBer PVC)
méglich wie die Gravur von . . (Textilien, Jeans etc.)
diversen anderen Materialien. ® Schilder, Etiketten, ® Leder Wie man erkennt sind die
Anhénger oder ® Gl Méglichkeiten bei der Laser-
Hier die Einsatzmdglichkei- ghnliches c.:s feinbearbeitung  fast unbe-
ten noch einmal im Uberblick: ® Original- ® Spiegel grenzt. Auch ganz spezielle
kennzeichnungen @ Acrylglas Woiinsche kénnen nach Prifung
® Beschriftung von ® Stempel ® Kork der Machbarkeit ohne weiteres
Werbeartikeln erfillt werden.
® Beschichtete Metalle
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Nach der Aktualisierung unse- Stanzformfertigung  verwen-
rer Homepage unter der neuen den, aber auch Zubehéor-
web Adresse www.]Jeurink.eu material fir das Stanzen wie . .
steht ihnen auch unser neuer z.B. Cito Kanalnuten, Citosol, O | n e n Ie U n S. ..
Onlineshop zur Verfigung. Perforier-/Nut-/Schneidlinien,
Wie schon bisher, vielfach Gegenstanzbleche fir Buch-
genutzt, erhalten Sie hier alle druckmaschinen, Zurichtema-
Materialien die wir in der terialien etc. KIEL / FLENSBURG
LUBECK
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Sollten Sie etwas bendtigen, was wir nicht aufgefihrt haben, senden
Sie einfach eine Mail an:

Info@Jeurink.eu Jurgen Jeurink GmbH & Co.KG - Hans-Duncker-Str. 4
Oder rufen Sie unsere Mitarbeiter an. Nicht alle Artikel sind im Shop. 21035 Hamburg - Tel. 040/734777-0 - Fax040/734 77777

In vielen Féllen mit einem Tipp weiterhelfen, wo Sie das gewiinschte

Produkt erhalten. e-mail: info@jeurink.eu - www.jeurink.eu
Viel SpaB3 beim Stébern!



